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Alignement Désalignement axial
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Figure 3 Séries 1500 - 4000 Vis DIN 933

Liaison par moyeu de serrage

- Type ZA (séries 10 - 800 Nm)
Type ZA (séries 10 - 800 Nm) Montage:Desserrer la vis E et faire glisser sur chaque arbre chacune des parties de I'ac-
D ® couplement a soufflet mécanique. Puis insérer le tube intermédiaire et 'assembler a chaque
moitié de I'accouplement en utilisant les vis J. Serrer les vis d'assemblage J au couple
indiqué dans les tableaux. Centrer la barre de liaison entre chaque arbre et serrer au couple
indiqué dans les tableaux, les vis de serrage E en utilisant une clef dynamometrique.

blage J de chaque c6té de la ligne d'arbre et enlever le tube. Prendre la précaution de tenir
le tube pendant cette opération. En fonction de la longueur de la barre, cette opération peut

et sortir des arbres chaque partie de l'accouplement.

Type ZAE (séries 10 - 800 Nm)
Montage:Tout d'abord s'assurer que la longueur entre chaque arbre excede la longueur C.

‘Longueur C =longueur A - (2xG) mm

Insérer la ligne d'arbre et monter les demi-moyeux amovibles avec les vis de serrage E.
En utilisant une clef dynamomeétrique serrer les vis E au couple indiqué dans les tableaux.

! Démontage: Enlever les demi-moyeux en retirant les vis E. Soulever et sortir la ligne
<> ¢ figure 5 darbre.

Liaison par frette conique

L. Montage:Desserrer les vis (E) (sans les retirer) et faire glisser sur chaque arbre chacune des
Type ZA (séries 1500 - 4000) parties de I'accouplement.Puis insérer le tube intermédiaire et 'assembler & chaque moitié
de I'accouplement en utilisant les vis J. Serrer les vis d'assemblage J au couple indiqué dans
les tableaux. Centrer la ligne d'arbre entre chaque arbre et serrer au couple indiqué dans les
tableaux, les vis de serrage E, en utilisant une clef dynamométrique. Cette opération de ser-
rage doit étre correctement réalisée pour assurer un bon parallélisme entre les accouplements
et la barre.

f Attention: trop serrer les vis E peut provoquer des dommages a la frette conique
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Figure 6
Attention: Démontage: Desserrer les vis E a une extrémité de la ligne d'arbre. En utilisant les vis d'extraction
Repositionner les vis d'extraction F avant F, rendre libre la partie conique de fagon & ce qu'elle puisse glisser librement sur l'arbre. Dévisser les
le remontage vis d'assemblage J de chaque c6té de la ligne d'arbre et enlever le tube. Prendre la précaution de

tenir le tube pendant cette opération. En fonction de la longueur de la barre, cette opération peut
demander deux personnes. Répéter la méme opération pour le deuxiéme accouplement.

Maintenance

Aucune maintenance particuliere est nécessaire pour les lignes d'arbre R+W. Réaliser régulierement un contréle visuel du montage.
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Démontage:Desserrer la vis E & une extrémité de la ligne d'arbre. Dévisser les vis d'assem-

demander deux personnes. Desserrer la deuxieme vis E sur l'autre extrémité de I'accouplement

de serrage. Ne pas dépasser les couples de serrage indiqués dans les tableaux.
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Instructions d'installation et d'utilisation des lignes d'arbre R+W Types ZA | ZAE

l]g Une installation correcte des lignes d'arbre R+W est absolument nécessaire pour garantir une durée de vie maximum. Ne pas suivre
les instructions d'installation peut provoquer des dysfonctionnements et remettre en question la garantie du produit. L'installation
doit étre réalisée par un technicien qualifié.

Fonctionnement général

Les lignes d'arbre R+W sont a arbre flexible et permettent de relier deux extrémités d'arbre trés éloignées.Elles sont composées de deux accou-
plement a soufflet métallique (1) et d'un tube intermédiaire (2). Les soufflets métalliques sont en acier inoxydable et compensent le désalignement
latéral, axial et angulaire de I'arbre (Fig.1). La transmission du couple est sans jeu, rigide en torsion et sans effet d'enroulement. Dans le cas
d'applications horizontales, le poids du tube intermédiaire est repris par le moyeu de I'accouplemnt métallique qui fait fonction de cardan et diminue
les contraintes excessives sur le soufflet. Dans le cas d'installations verticales (Fig.2), le tube intermédaire est supporté par un moyeu spécial (5) pour
réduire les efforts en compression sur les soufflets.

n%s Les lignes d'arbre R+W doivent étre utilisées conformément aux données techniques du catalogue.

Liaisons arbre/accouplement Types de désalignement Installation verticale
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Schéma de principe

Transport Avertissement de sécurité Déclaration du fabriquant

Les lignes d'arbre R+W sont livrées prétes A Ces produits peuvent touner a grande Selon laréglementation EG sur les machi-

pour l'installation. Aprés le contrble de vitesse et provoquer des blessures sé- nes 89/392 EWG Appendix 11B.

réception, les stocker dans leur emballage  rieuses si on les touche pendant leur fonction-

d'origine jusqu'a leur installation. Un exem-  nement.Porter la plus grande attention & la réalisa-  Selon laréglementation sur les machines,

plaire de cette notice doit étre gardé avec tion de protections éfficaces et solides.S'assurer les lignes d'arbre ne sont pas des ma-

les lignes d'arbre. quelesmachines soientvérouillées pendantlesopé-  chines,mais des composants de machi-
rations d'installation et de maintenance afin qu'elles  nes. Leur mise en opération suppose le
ne puissent pas démarrer accidentellement et blesser  respect de toutes les exigences de la ré-
le technicien en charge de lintervention. glementation sur les machines, une fois

leur intégration réalisée.

Préparation du montage

Au cours du montage et démontage, le soufflet métallique supporte au maximum des contraintes égales a 1,5 fois les valeurs maximum de désalignement indiquées
dans le catalogue des lignes d'arbre ZA / ZAE. Eviter toute contrainte excessive en cours de montage! Toutes les surfaces telles que les arbres, les alésages et les
clavettes ainsi que leurs rainures doivent étre propres, sans bavure et entaille. Controler les diamétres des arbres et des alésages des accouplements ainsi que les
dimensions et tolérances des clavettes et de leurs rainures. Tous les alésages des accouplements R+W sont usinés avec une tolérance H7. Le jeu entre arbre et mo-
yeu est compris entre 0,01 et 0,05 mm. Il est recommandé d'appliquer un Iéger film d'huile afin de faciliter le montage. Cette précaution ne provoque aucun effet néga-
tif sur le serrage du moyeu.

fi Attention:Ne pas utiliser des graisses ou des huiles contenant du bisulfure de molybdéne ou R —I_W

des additifs de forte pression. COUPLING TECHNOLOGY






